Nasza wiedza zagewnia

Instrukcja obstugi prasy warsztatowe]

Compac

Model: EP40 G6/G7, EP40D G6/G7,
EP60 G6/G7, EP60D G6/G7

Ttumaczenie z oryginatu w jezyku dunskim

%

Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu: Przeczytaj ze zrozumieniem
niniejszg instrukcje.
Niniejsza instrukcja obstugi jest udostepniana bezptatnie na zyczenie rowniez w
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Nasza wiedza zagewnia

Uzytkowanie pras warsztatowych COMPAC - OCENA RYZYKA
|

Jako producent pras warsztatowych czesto otrzymujemy pytania dotyczace wyposazenia
zapewniajgcego bezpieczenstwo pracy z prasg. Ponizej wymieniamy ograniczenia dotyczace
uzytkowania pras warsztatowych.

Prasa warsztatowa podlega przepisom Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE. Wyposazenie prasy
dostosowano do wymaganh okreslonych w tej dyrektywie. Prasa jest produkowana i sprzedawana jako
prasa warsztatowa.

Prasa jest przeznaczona do zwyktego uzytku warsztatowego, tzn. do wykonywania napraw oraz do
testowania narzedzi. ZABRONIONE jest uzywanie urzadzenia jako prasy produkcyijnej. Firma Compac
nie oferuje konsultacji ani sprzedazy rozwigzan wykraczajgcych poza zakupiony przez Panstwa
standardowy produkt.

W przypadku wtgczenia prasy przez jej wiasciciela do linii produkcyjnej lub warunkéw albo procesow
podobnych do produkcji wiasciciel jest zobowigzany do przebudowy / doposazenia prasy tak, aby
spetniata ona wymagania BHP obowigzujgce w systemie UE oraz w kraju, w ktérym prasa jest
uzywana.

Ponadto firma Compac podkresla, ze w kazdym przypadku wtasciciel odpowiada za to, by zakupione
urzadzenie byto bezpieczne do stosowania do realizacji danego zadania.

W zwigzku z tym witasciciel odpowiada za przeprowadzenie oceny ryzyka pracy przed zakupem prasy i
oddaniem jej do uzytku, aby stwierdzi¢, czy do danego celu rzeczywiscie moze by¢ uzywana prasa
warsztatowa.

Firma Compac nie udziela porad klientom w kwestii bezpieczenstwa jej produktow, jesli sg one
wykorzystywane do celdw niezgodnych z ich pierwotnym przeznaczeniem. Witascicieli, zamierzajgcych
wykorzystywac produkt w innych celach lub w potgczeniu z innym wyposazeniem, odsytamy do
przepisow UE dotyczacych pras produkcyjnych, a takze przepiséw krajowych dotyczgcych ochrony

pracy.

Przyktadowo klientow dunhskich odsytamy do nastepujgcych przepiséw:

Rozporzadzenie do ustawy o BHP

Dekret z mocg ustawy Ministerstwa Pracy dotyczacy Roz. 4 - Ogolne obowigzki pracodawcy § 15.
Pracodawca ma obowigzek dopilnowac, by warunki bezpieczenstwa i higieny pracy byty catkowicie
bezpieczne.

Firma Compac zgadza sie na zwrot zakupionej prasy warsztatowej przed rozpoczeciem jej
uzytkowania i przed uptywem 10 dni od dnia zakupu, jesli po dokonaniu analizy przez wtasciciela,
okaze sie, ze nie jest mozliwe wykorzystanie prasy do wykonywania planowanego zadania w sposéb
bezpieczny. Warunkiem zwrotu jest odestanie prasy w nieuzywanym i nienagannym stanie przez
klienta lub dystrybutora po poniesieniu kosztéw dostawy.
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Nasza wiedza zagewnia

Dane techniczne

Maks. nacisk | Waga netto | Skok ttoka Predkos¢ tloka S."a . .| llos¢ oleju
Typ ciggniecia

Kg kg mm mm/sek kg litry

40 000 4 000
EP40D 410 300 10 13
G6/G7 (40 ton) (4 ton)

60 000 6 000 kg
EP60D 715 300 8 15
G6/G7 (60 ton) (6 ton)

40 000
EP40 405 300 10 13
G6/G7 (40 ton) 0
EP60 60 000 (60 708 300 8 15
Ge/G7 | o) 0
Dane elektryczne

Pobor pradu Pobér pradu
Napiecie Czestotliwosé Moc Obroty
Tréjkat Gwiazda
3 x 230V (Gwiazda)
50 Hz 7,95 A 4,59 A 2,2 kW 2870 rpm

3 x 400V (Trojkat)

Poziom dzwieku A prasy wynosi ponizej 70 dB(A).
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Nasza wiedza zagewnia

Do wtasciciela/uzytkownika

Bardzo Panstwu dziekujemy za zakup prasy warsztatowej marki Compac.

Dzieki odpowiedniemu uzytkowaniu i konserwacji urzgdzenie bedzie Panstwu stuzyto w sposob
bezpieczny i niezawodny przez wiele lat.

Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu prosimy przeczytac niniejszg instrukcje obstugi i zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa, aby zapewnic¢ prawidlowe i bezpieczne dziatanie prasy warsztatowe;.
Niniejszg instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac w poblizu produktu.

Z powazaniem,
Producent
Compac Hydraulik A/S
Strandhusevej 43
DK-7130 Juelsminde
Dania
Tel.: +45 75 69 37 22
Faks: +45 75 69 54 18
E-mail: inffo@compac.dk
Strona: www.compac.dk

Gwarancja

Compac Hydraulik A/S udziela gwarancji obejmujgcej wady materiatowe i fabryczne na okres 36
miesiecy od daty zakupu.

Compac Hydraulik A/S nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci w przypadku nieprawidtowego
uzytkowania, zmian konstrukciji, stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych, a takze napraw i
regulacji urzagdzenia wykonywanych przez osoby nieuprawnione.

Compac Hydraulik A/S zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produkcie bez
wczesniejszego powiadomienia, jesli nie powodujg one istotnych zmian danych technicznych
urzadzenia.

Wiasciciel:

Niniejsze urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z przepisami dyrektywy Rady z
2006 r. (2006/42/WE).
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Bezpieczenstwo

Wazne: Przed transportem, instalacjg i eksploatacjg urzadzenia przeczytaj ze zrozumieniem niniejszg
instrukcje obstugi!

Przed uzyciem prasy warsztatowej kazdy uzytkownik ma obowigzek przeczyta¢ ze zrozumieniem i
przestrzegac wszystkich podanych instrukcji i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi oraz na etykietach bezpieczenstwa zamieszczonych na produkcie.
Kazdy uzytkownik musi potrafi¢ obstugiwac prase w sposob bezpieczny i przeprowadzac jej
konserwacje zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Jesli uzytkownik nie rozumie jezyka polskiego, wiasciciel ponosi odpowiedzialno$¢ za dostarczenie
instrukcji obstugi w jezyku uzytkownika, tak aby uzytkowanie i konserwacja produktu mogty by¢
prowadzone zgodnie z naszymi zaleceniami.

Jesli majg Panstwo pytania dotyczgce prawidtowego i bezpiecznego uzytkowania prasy lub chcieliby
zamowic czesci zamienne, nowg etykiete lub podrecznik obstugi, prosimy skorzysta¢ zdanych
kontaktowych zamieszczonych na stronie 3 niniejszej instrukcji lub na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

Piktogramy ostrzegawcze

Piktogram ostrzegawczy informuje o zagrozeniu lub
niebezpiecznym uzyciu, ktére moze prowadzi¢ do powaznego
urazu ciata lub $mierci.

Znaki nakazu przy ogolnych informacjach dotyczacych bezpiecznej
obstugi i konserwacji produktu.
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Nasza wiedza zagewnia

RYZYKO PRZEWROCENIA

Piktogram ostrzegawczy informuje o ryzyku zwigzanym z
przewroceniem sie produktu i spowodowaniem powaznego urazu
lub Smierci.

Etykiety ostrzegawcze i informacyjne, ktére powinny by¢ zamieszczone na prasie

4 \4% \I “ 10, 11, 12, 13, 14
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Poz. Poz. 2
Compac HydraulikA/S

1 @MPAC Strandhusevej 43
DK-7130 Juelsminde

Denmark

Type/Typ/Typ/Type
Type/Type/Type XXXXX

Kapacitet/Kapazitit/Capa
cité/Capaciteit/Kapasitet/ xxxxx kg
Capacity

Slaglangde/Slagldngde/

Hub/Course/Slaglengte/ XXXXX mm
Slaglengde/Stroke

Net.vaegt/Net.viki/Net.gews./
Poids.net./Net.gew./Nto.vek/ XXXXX kg ‘
Net.weight. 1

Ar/Tilverkningsar/
Baujahr/Année/Bouwjaar/ XXXX - XX
Ar/Year of construction
ADVARSEL ! Anvend ikke bressen ud over det
angivne max. tryk og max. slaglangde.

VARNING ! Anvand inte pressen utéver det angivna
max-trycket och slaglangde.

WARNUNG ! Uberschreiten Sie den angegebenen
max.Druck und Hublénge der Presse nicht.

—_

ATTENTION ! Ne dépassez pas les spécifications
de pression max. et de course indiquées.
WAARSCHUWING ! Maximaal aangegeven persdruk

en olaglenate niet overschrijden.
ADVARSEL ! Bruk ikke pressen utover det angitte
maks.! ykk og slaglengde.

WARNING ! Do not use the press beyond the
max.indicated pressure and max. stroke.

€

")

presse

Poz. o Poz. 4
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Poz.

5
/!\ UWAGA
Podczas wykonywania zadan
prasowania i obstugi wciggarki
trzymacé palce, rece i inne czesci
ciatla poza obszarem zagrozenia
zmiazdzeniem!
Zabronione jest uzywanie prasy
przez operatora:

o jesli w poblizu elementow
obstugowych przebywaja
inne osoby;

o jesli istnieje ryzyko narazenia
operatora lub innych os6b na
uderzenie przez wyrzucone z
prasy narzedzie lub obiekty
robocze.
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S
=
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9
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Nasza wiedza zapewnia

Poz. Poz.
13 14

Tabliczka znamionowa

Ostrzezenie. Nie opiera¢ stopy na poprzeczce pomiedzy kolumnami.
Rodzaj oleju: AWS Hyspin 32 (lub rownowazny)

Ostrzezenie. Ryzyko zmiazdzenia miedzy stotem a bolcem.

Ostrzezenie. Obstuga prasy.

Regulacja nacisku ttoka - obracanie w lewo zwieksza nacisk.

Regulacja ruchu ttoka w gére/w dot - ustawienie neutralne zatrzymuje ruch ttoka.
Kierunek obrotéw silnika

9. Ryzyko porazenia prgdem

10. Nakaz. Nakaz stosowania obuwia ochronnego z podnoskiem ochronnym.
11. Nakaz. Nakaz stosowania okularéw ochronnych.

12. Nakaz. Nakaz stosowania rekawic.

13. Nakaz. Przed uzyciem nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

14. Ostrzezenie. Ryzyko zmiazdzenia.

N OR N =
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie okreslonych ponizej zaleceh moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami ciata lub $miercig, a takze uszkodzeniem mienia.

Prasa warsztatowa przeznaczona jest wytgcznie do zwyklych zastosowan warsztatowych, i nie moze
by¢ wykorzystywana jako prasa produkcyjna.
Maksymalne obcigzenie prasy podane jest w deklaracji CE oraz na etykiecie urzadzenia.

Podczas obstugi prasy nalezy stosowac nastepujgce srodki ochronne:

Obuwie ochronne - Okulary ochronne Rekawice robocze
Buty ochronne ze

stalowym podnoskiem

ochronnym.

| 0))W e |

Nie opiera¢ stopy na poprzeczce pomiedzy kolumnami.

Prase nalezy przymocowac do rownego i wytrzymatego podtoza.

Podigczenie do sieci elektrycznej moze wykonaé uprawniony elektryk.

Nigdy nie nalezy dokonywaé¢ zmian w konstrukcji urzgdzenia.

Nie uzywac prasy poza zakresem jej przeznaczenia i dopuszczalnego nacisku.

Zabronione jest uzywanie prasy w przypadku jej uszkodzenia, wycieku oleju lub jesli urzadzenie

dziata inaczej niz opisano w instrukciji obstugi. W takim przypadku nalezy natychmiast przerwa¢

uzytkowanie prasy i skontaktowac¢ sie z autoryzowanym serwisem w celu sprawdzenia lub naprawy
urzadzenia, aby umozliwic¢ jego bezpieczne uzytkowanie.

e  Zabronione jest podnoszenie lub opuszczanie stotu, gdy lezg na nim klocki wyréwnawcze,
narzedzia lub podobne przedmioty.

o W przypadku kazdego zadania prasowania st6t prasy musi by¢ podparty na obu bolcach, a
linka/wciggarka muszg by¢ zwolnione.

o  Klocki wyréwnawcze lub podobne elementy muszg by¢ prawidtowo umieszczone na stole prasy
przed jej uzyciem.

e Przed uzyciem przeprowadzi¢ wzrokowg kontrole prasy. Sprawdzi¢ pod wzgledem obecnosci
peknie¢, uszkodzen i zgietych elementow, luznych lub brakujgcych elementow, i wszelkich
okolicznosci, ktére moga wptywaé na poprawnos¢ i bezpieczenstwo pracy prasy.

e  Zwréci¢ uwage na ryzyko wyrzutu obrabianych obiektow podczas uzytkowania prasy.

e Podczas uzywania prasy nalezy zachowywac odpowiednig bezpieczng odlegto$¢ od prasy /
obrabianego obiektu.

e Upewni¢ sie, ze podczas obstugi dtonie i inne czesci ciata znajdujg sie poza obszarem zagrozenia
zmiazdzeniem.

e Zabronione jest uzywanie prasy przez operatora, jesli w poblizu elementéw obstugowych
przebywajg inne osoby lub mogg one zostac¢ uderzone przez obrabiane obiekty lub narzedzia.

e Co najmniej raz w roku urzadzenie nalezy poddawac przeglagdowi wykonywanemu przez
uprawnionedo specjaliste.

e Dla zapewnienia bezpiecznego i hiezawodnego uzytkowania stosowac wytgcznie oryginalne
czesci zamienne.

_____________________________________________________________________________________________________________________________________________|
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Nasza wiedza zagewnia

o Dopilnowac, by tabliczki ostrzegawcze i informacyjne na urzadzeniu byly zawsze czytelne i w
stanie nienaruszonym.
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Nazwa

Klocek wyrownawczy
Wociggarka

Obudowa

Sitownik

Manometr

Silnik

Ostona silnika/
Przytacze elektryczne
Dzwignia obstugowa w
gore/w dot

Regulacja nacisku
Zbiornik olejowy
Bolec

Stot

Kotnierz
naciskowy/wyciggowy
Tylko w modelach
EP40D, EP60D

Ttok

Wlew oleju

N

Przeglad elementéw P

OGTMMmMOO®™>O

T

ESrXRa-—

oz

Opis dziatania

Nacisniecie dzwigni obstugowej (H) do géry powoduje powrét ttoka do cylindra.

Stét (L) jest unoszony/opuszczany do pozycji roboczej przy pomocy wciggarki (B), a bolce (K)
umieszcza sie w otworach na obudowie prasy.

Klocki wyréwnawcze (A) umieszcza sie tak, by dobrze podpieraty obrabiany obiekt.

Obiekt umieszcza sie pod ttokiem (N) sitownika.

Dzwignie obstugowg (H) nalezy nacisng¢ w dot i przytrzymac az gtowica naciskowa (M) znajdzie sie tuz
nad obiektem.

Nastepnie nalezy naciskac¢ dzwignie obstugowg az do uzyskania zgdanego nacisku roboczego i
pomyslinego ukonczenia zadania prasowania. Istnieje mozliwos¢ ustawienia maksymalnego nacisku na
dzwigni obstugowej (I).

Aby wsungac ttok z powrotem, nalezy pociggng¢ dzwignie (H); ruch ttoka zatrzymuje sie po zwolnieniu
dzwigni.
_____________________________________________________________________________________________________________________________________________|
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Nasza wiedza zagewnia

Transport i montaz prasy

RYZYKO PRZEWROCENIA
Dla zapewnienia bezpieczenstwa transportu prasy warsztatowej nalezy pamietaé, ze

srodek ciezkosci prasy znajduje sie bardzo wysoko.
Przed wysyikg prasa jest zabezpieczana na palecie transportowej Srubami i metalowg

tasma, ktére mozna usung¢ dopiero podczas montazu prasy.

Transport prasy

Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen moze prowadzié¢ do powaznych urazéw
ciala i uszkodzen mienia.

1. Przy pomocy wézka widtowego: Widty nalezy umiesci¢ pod gorng ramg, punkty podnoszenia sg
zaznaczone na opakowaniu transportowym. (Patrz rys. 1).

2. Przy pomocy dzwigu: Uzywac wytgcznie zatwierdzonych paséw do podnoszenia o wytrzymatosci
odpowiadajgcej co najmniej catkowitej masie prasy.
Uwaga: pasy mozna montowac¢ wytgcznie w gornej czesci prasy i nalezy je zabezpieczy¢ przed
kontaktem z ostrymi krawedziami.

Rys. 1

Niniejsze zalecenie dotyczgce podnoszenia
umieszczone jest na opakowaniu

T —x ot __ _r_ =

PODNOSIC TUTAJ

ZACHOWAC OSTROZNOSC! — PRASA JEST

PRASA MUSI BYC DOBRZE
PRZYMOCOWANA TASMA DO CIEZAROWKI

Po odbiorze prasy:
Sprawdzi¢ opakowanie i prase pod wzgledem widocznych uszkodzen, pekniec i wyciekdw.
W przypadku powstania uszkodzen podczas transportu nalezy poinformowac o nich przewoznika.

Montaz prasy:

Prase nalezy przymocowac¢ do podtoza srubami kotwigcymi, aby zapewni¢ bezpieczny i stabilny

montaz.
_____________________________________________________________________________________________________________________________________________|
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Nasza wiedza zagewnia

Przygotowanie przed oddaniem do uzytku:

Kompetentny operator powinien przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg prasy pod wzgledem obecnosci
wyciekow i uszkodzen. Kontrole takg nalezy rowniez przeprowadzac co najmniej raz w roku.
Dostarczana prasa jest fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym.

Podtgczanie zasilania

Podtaczenie do sieci elektrycznej moze przeprowadzi¢ wykwalifikowany elektryk. Podigczenie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami zamieszczonymi na wewnetrznej stronie pokrywy silnika. Nalezy
sprawdzi¢, czy kierunek obrotow silnika jest zgodny ze wskazaniem strzatki zamieszczonej na ostonie.

Odpowietrzanie uktadu hydraulicznego
Uruchomi¢ tlok do wysuniecia na petng dtugos¢ skoku, powtérzy¢ trzykrotnie.

Instrukcja obstugi

Podnoszenie i opuszczanie stotu

Przed podnoszeniem i opuszczaniem stolu nalezy usung¢ z niego klocki wyréwnawcze,
narzedzia i podobne elementy.

Aby umozliwi¢ podnoszenie i opuszczanie stotu na zgdang wysokos$¢ roboczg, prasa zostata
wyposazona we wciggarke.

Przed podnoszeniem/opuszczaniem stotu ttok prasy nalezy wsungé¢ poprzez pocigganie dzwigni
obstugowej do gory.

Roztozy¢ uchwyt (patrz rys. 3) i obracac¢ uchwyt wciggarki w prawo, aby zwolni¢ stét z bolcow.
Wyija¢ bolce i ustawic stot na zgdanej wysokosci roboczej. Stét unies¢ nieco ponad otwory, aby byto
mozliwe wtozenie bolcéw do otworéw w kolumnach prasy.

Rys. Rys.

_ Uchwyt

(. w
e N

Teraz nalezy umiesci¢ bolce odpowiednio w otworach tuz ponizej stotu. (Patrz rys. 7)

Uchwyt wyposazony we wbudowane sprzegto slizgowe nalezy obracac teraz W LEWO, aby potozy¢
stot na obu bolcach. Dopilnowac, by linka / wciggarka byta zwolniona przed rozpoczeciem uzytkowania
prasy. Uchwyt dzwigni mozna teraz ztozyc¢, pociggajgc go do siebie i jednoczesnie skfadajgc gow
kierunku ramienia.
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UWAGA: Jesli w trakcie pozycjonowania stét wisi swobodnie na wciggarce, istnieje ryzyko, ze stét
spadnie i spowoduje uszkodzenia ciata lub mienia. W zwigzku z tym nie nalezy puszcza¢ dzwigni,
zanim blokada wciggarki nie zazebi sie na pierscieniu zebatym (patrz rys. 4), by mozna byto wyjaé

bolce.

Przygotowanie stotu roboczego i klockéw wyréwnawczych

1. Unies¢ stoét na odpowiednig wysokos¢ jak najblizej wsunietego ttoka, tak aby wysuw ttoka (3) byt
zawsze jak najmniejszy (najkrétszy skok). Wowczas obcigzenie podczas prasowania bedzie
mozliwe najnizsze, co ograniczy ryzyko uszkodzenia sitownika / ttoka lub obudowy prasy.

2. Wazne jest, aby bolce (1) byly prawidtowo wiozone, a stét / ptaszczyzna (2) byty ustawione
prostopadle (bez pochylenia) w stosunku do ttoka (3) (patrz rys. 7), aby zapewni¢ witasciwe
uzytkowanie / ustawienie. Przed uzyciem prasy stét musi by¢ prawidtowo wsparty na obu bolcach.

AN

Bolce nalezy zamontowaé, jak przedstawiono na rys. 7. Nalezy zwrécié uwage, by ptyta
blokujgca znajdowata sie w rowku bolca, aby zapobiec jego wysuwaniu si€.

Jesli ustawienie nie jest prostopadte w stosunku do ttoka (patrz rys. 8), istnieje wysokie zagrozenie
powstania uszkodzenia ciata lub prasy.

Rys. 7 Rys. 8
mE Ot
\ ! ™
Ptyta ] = L=
; = , =

B
’
i\

#

Prasowany obiekt (4) musi spoczywac stabilnie, by¢ rowno ustawiony (w poziomie) i wysrodkowany w
stosunku do ttoka (3) i stotu / ptaszczyzny (2) (patrz rys. 9). Obiekt nie moze sie przesuwac w trakcie

procesu prasowania.

Umieszczanie obiektu
Obiekt (4) nalezy umiesci¢ tak, aby byt ustawiony prostopadle i wysrodkowany w stosunku do tloka (3) i
stotu / ptaszczyzny (2) (patrz rys. 9). Obiekt nie moze sie przesuwac w trakcie procesu prasowania.

B
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Nasza wiedza zagewnia

Jesli obiekt jest ustawiony krzywo lub niesymetrycznie, istnieje wysokie ryzyko uszkodzenia ciata
personelu lub sitownika, ttoka lub obudowy prasy (patrz rys. 10).

Nie poddawa¢ prasowaniu obiektow, ktére moga sie rozprysnaé€ lub pekngé, poniewaz mogtoby to
spowodowa¢ uszkodzenia ciata personelu lub sitownika, ttoka lub obudowy prasy. (Patrz rys. 11).

Rys. 9 Rys. 10 Rys. 11

=

1
1
1
1
-L
1
1
I
1
1
1
1
1
1
1

Sy

4?5@@

Klocek wyréwnawczy lub ptaszczyzna wyrownawcza

Klocki wyréwnawcze muszg by¢ zawsze uzywane jako podparcie. (Patrz rys. 12).
Rys. 12

Przesuniecie boczne ttoka

W przypadku obrébki obiektow wymagajgcych wiekszej przestrzeni pomiedzy pionowymi kolumnami
prasy istnieje mozliwos¢ przesuniecia ttoka w bok. (Patrz rys. 13)

4 Sruby (1) ttoka nalezy poluzowaé kluczem ptaskim 24 mm, co umozliwi przesunigcie ttoka w zagdane
pofozenie.

B
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Nasza wiedza zagewnia

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze dokrecié ttok.
Przemieszczenie sie ttoka pod obcigzeniem moze stwarzaé ryzyko uszkodzenia ciata i mienial

Rys. 13
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Ustawianie pompy skretnej
Pozycje pompy mozna zablokowaé, jak pokazano na rys. 15 lub rys. 16, ewentualnie w ustawieniu
najodpowiedniejszym z punktu widzenia obstugi urzgdzenia i wprowadzania obiektéw do obrobki.

Po obroceniu pompy o 90 stopni, jak przedstawiono na rys. 16 mozna umieszczac dtugie obiekty z
boku.

Pompe obraca sie poprzez zdjecie blokady (rys. 14) Rys. 14
i pociggniecie pompy w zgdane potozenie.

o)
N

Nastepnie pompe nalezy ponownie zablokowac
klamrg blokujgcg (rys. 15).

Rys. 15 Rys. 16

/7

LN

Ustawienie normalne Skret 0 90 stopni

(P L) 5523-EP40-EP40D G6_G7 - EP60- EP60D G6_G7 (DK) 2018_03_21 R2 S5-V2 20/32 201 8'03'2 1 85



Nasza wiedza zagewnia

(P L) 5523-EP40-EP40D G6_G7 - EP60- EP60D G6_G7 (DK) 2018_03_21 R2 S5-V2 2 1 /32 201 8'03'2 1 85
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Obstuga prasy

Ustawic¢ stot na zgdanej wysokosci roboczej i umiesci¢ na nim klocki wyrownawcze.
Uwagal! Przy nacisku przekraczajgcym 40% warto$ci maksymalnej oba klocki wyrownawcze muszg
podpiera¢ obiekt.

Nacisniecie dzwigni obstugowej (H) do goéry powoduje wsuniecie ttoka.

Stét (L) jest unoszony/opuszczany do pozycji roboczej przy pomocy wciggarki (B), a bolce (K)
umieszcza sie w otworach na obudowie prasy.

Klocki wyréwnawcze (A) umieszcza sie tak, by dobrze podpieraty obrabiany obiekt.

Obiekt umieszcza sie pod ttokiem (N) sitownika.

Dzwignie obstugowa (H) nalezy nacisng¢ w dét i przytrzymac az gtowica naciskowa (M) znajdzie sie tuz
nad obiektem.

Nastepnie nalezy naciskac¢ dzwignie obstugowg az do uzyskania zgdanego nacisku roboczego i
pomysinego ukonczenia zadania prasowania. Istnieje mozliwo$¢ ustawienia maksymalnego nacisku na
dzwigni obstugowej ().

Nigdy nie uzywa¢ prasy bez zamontowanej gtowicy naciskowej, poniewaz moze to skutkowaé
uszkodzeniem tloka prasy.

Wsuwanie ttoka
Aby wsungac ttok z powrotem, nalezy nacisngé¢ dzwignie (H); ruch ttoka zatrzymuje sie po zwolnieniu
dzwigni.

UWAGA! Nie uzywac prasy, przekraczajgc podany maksymalny nacisk i maksymalny skok,
poniewaz moze to skutkowac¢ uszkodzeniem uszczelek sitownika. Dlatego nie nalezy
kontynuowa¢ pompowania dzwignig pompy lub sterownikiem noznym po osiggnieciu przez
pompe petnego skoku.

B
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Instrukcja konserwac;ji

Konserwacja ogolna

Nalezy przestrzegac niniejszej instrukcji konserwaciji, aby zapewnic¢ bezpieczenstwo, wydajnos¢ i diugi

okres zywotnosSci prasy.

e Wszystkie elementy ruchome nalezy sprawdzac, czysci¢ i smarowac raz w miesigcu bezkwasowym
srodkiem smarnym odpychajgcym wilgoc.

e Sprawdzi¢ prase pod wzgledem wyciekoéw oleju i wezwaé autoryzowany serwis, jesli wycieki
wystepuja. .

¢ W przypadku obecnosci rdzy nalezy jg usungc, a nastepnie zabezpieczy¢ urzgdzenie srodkiem
antykorozyjnym.

e Sprawdzi¢, czy pierscienie blokujgce, linka, nakretki, sruby i bolce sg w nienaruszonym stanie i
prawidtowo zamontowane.

Czyszczenie

Zwykte czyszczenie tagodnym mydtem (tzn. ptynem do naczyn, szamponem samochodowym) i miekka
szczoteczka.

Doktadne osuszenie ochroni malowane powierzchnie prasy.

NIGDY nie my¢ prasy myjkg cisnieniowg, poniewaz mogtoby to uszkodzi¢ powierzchnig i elementy
prasy.

Przechowywanie prasy
Prase nalezy zawsze przechowywaé w pozyciji pionowej w suchym otoczeniu i w umiarkowane;j
temperaturze.

Naprawa

Naprawy prasy mogg by¢ wykonywane przez specjaliste uktadéw hydraulicznych.

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych moze spowodowac, ze prasa nie bedzie bezpieczna
do uzytku, a takze skutkuje utratg gwaranc;ji.

W zwigzku z tym dla zapewnienia niezawodnego i bezpiecznego dziatania urzadzenia nalezy uzywac
wytgcznie oryginalnych czesci Compac.

Poziom oleju
W razie koniecznosci uzupetnienia oleju w prasie sprawdzic¢ rozdziat ,Okresowe przeglady i kontrole” i
postepowac zgodnie z zaleceniem czynnos$¢ 3A.

Informacje dotyczace oleju
Olej nalezy wymienia¢ w miare potrzeb lub co 1-2 lata.
Typ oleju: Castrol Hyspin AWS 32 lub rownowazny olej hydrauliczny o jednakowych wiasciwosciach.

NIE STOSOWAC ptynu hamulcowego, oleju silnikowego ani podobnego!!

Przeglad comiesigczny

Sprawdzi¢ poziomu oleju
Sitownik jest samosmarujacy.

Przeglad coroczny
Prosimy sprawdzi¢ zalecenia w rozdziale ,Okresowe przeglady i kontrole” i wypetniac rejestr.

Utylizacja / zZtomowanie

W miare mozliwosci nalezy ponownie wykorzysta¢ opakowanie transportowe lub oddac je do punktu
recyklingu.
_____________________________________________________________________________________________________________________________________________|
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W przypadku wykonywania serwisu lub naprawy nalezy spusci¢ olej do zatwierdzonego pojemnika i
przekazac¢ go do uprawnionego punktu odbioru odpadow.
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Okresowe przeglady i kontrole

z uwzglednieniem przegladdw comiesiecznych i corocznych

Coroczny przeglad i uzytkowanie na co dzien

Prase nalezy poddawac¢ corocznym przeglagdom przeprowadzanym zgodnie z niniejszg instrukcjg
obstugi.

Wazne jest, aby podczas uzytkowania urzgdzenia uzytkownik zawsze zwracat uwage na
nieprawidtowos$ci i powstajgce uszkodzenia lub btedy i natychmiast informowat o nich przetozonego,
aby mogty one zostaé usuniete przed kontynuowaniem pracy.

Wyltacznie osoby wykwalifikowane w zakresie profesjonalnych napraw i urzgdzen hydraulicznych mogag
przeprowadzac nastepujgce przeglady i konserwacje prasy Compac.
Uzywac wytacznie oryginalnych czesci Compac.

Procedura inspekcji corocznej oraz inspekcji urzgdzenia wykorzystywanego nieregularnie.

Punkty wymagajgce dziatah wskazano na ilustracji ponize;.

1. Identyfikacja prasy Na podstawie tabliczki znamionowej okresli¢ nacisk, typ i date produkcji
prasy.
W przypadku braku dokumentacji mozna pobrac szkice czesci zamiennych
oraz wykazy czesci zamiennych wraz z ich numerami, a takze zalecenia z
naszej strony internetowej: www.compac.eu.
Jesli produkt nie pochodzi z biezgcego asortymentu, prosimy sprawdzi¢ w
zakfadce ,Old models” zawierajgcej modele wycofane.
Nalezy zawsze kupowa¢ oryginalne czesci w firmie Compac.

2. Wyposazenie testowe Przygotowanie przegladu
W celu zapewnienia doktadnosci monomeru prasy mozna go zdemontowac i
przestaé do kalibracji. Po skalibrowaniu nalezy go ponownie zamontowac na
prasie.
Prasa jest gotowa do przeprowadzenia jej przegladu.
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ﬂ 30 Poz. Czynnosc
Poziom oleju

Pierscien blokujgcy

Wyciek
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Elementy ruchome
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3. Kontrola wizualna

Kontrola poziomu oleju w zbiorniku oleju

Czynnosé 3A: Poziom oleju powinien znajdowac sie 90 mm od wlewu.
Stosowac wytgcznie olej CASTROL HYSPIN AWS 32 lub inny o podobnych
wiasciwosciach. Nigdy nie przepetniac zbiornika oleju.

Spusci¢ olej i napetni¢ nowym olejem.

UWAGA! Poziom oleju nalezy kontrolowac¢ przy wsunietym ttoku prasy.

W przypadku wymiany/uzupetniania oleju wazne jest, aby do pompy nie
dostaly sie zanieczyszczenia, poniewaz mogtoby to uszkodzi¢ uktad
hydrauliczny.

Kontrola pierscieni blokujgcych.

Czynnos¢ 3B: W razie braku pierscienia blokujgcego, jesli jest on
zardzewiaty lub nie jest w 100% nienaruszony:

Oczysci¢ miejsce, w ktorym zamontowany byt pierscien blokujgcy i wymienié
go na nowy.

Kontrola widocznych wyciekow oleju z uktadu hydraulicznego

Czynnosé 3C: Pompowac ttok, by wysuwat sie w kierunku stotu i ustawi¢
nacisk na minimum 10% wydajnosci prasy, dociskajgc gtowice ttoka do
klockow wyréwnawczych.

Uzyc¢ podktadki w celu ochrony klockow wyréwnawczych i gtowicy ttoka.
Przyjrzec sig, czy nie ma wyciekdw na pompie, sitowniku i rurociggach.
W razie wykrycia wyciekdw wymieni¢ wadliwe, nieszczelne uszczelki lub
cale czesci.

Kontrola widocznych Sladéw koroziji

Czynno$¢ 3D: Jesli korozja jest widoczna, uszkodzone czesci nalezy
wyczysci€, aby ustali¢, czy zmniejszyta sie wytrzymatos¢ zardzewiatych
czesci. W takim przypadku nalezy wymieni¢ czesci na nowe.

Przed montazem nowej czesci prosimy dopilnowac, by czes¢ zostata
nasmarowana i powierzchnia czesci zostata poddana odpowiedniej obrébce.

Kontrola widocznych peknie¢ na spoinach

Czynnosé 3E: Jesli w strukturze lub na spoinach sg widoczne pekniecia, nie
mozna diuzej uzywac tych elementdw. Jesli mozliwa jest wymiana czesci,
nalezy jg wykonac.

Zabronione jest uzywanie prasy z obecnymi peknieciami przed usunieciem
usterki.

Kontrola widocznych pekniec lakieru pokrywajgcego spoiny

Czynnos$¢ 3F: Jesli lakier zawiera widoczne pekniecia, prase nalezy poddac
kontrolowanemu naciskowi - przy nominalnej wydajnosci.

Jesli pekniecia poszerzajg sig, przejs¢ do punktu 3D.

Jesli pekniecia lakieru nie poszerzajg sie, oznacza to jedynie problem
powierzchniowy.

Kontrola wciggarki

Czynnos¢ 3G: Sprawdzic, czy stot jest rowno zawieszony i zamontowany w
sposoOb pokazany na szkicu czesci zamiennych. Upewni¢ sie, ze linka
stalowa i blokada linki sg zamontowane prawidtowo z naciggiem 5,7 Nm
(linka 4mm). Sprawdzi¢, czy watlek linki, ramie wciggarki i sama linka nie sg
zuzyte ani nie majg sladoéw peknie¢ ani korozji. (Patrz poz. G3, rys.1)

Jesli wystepuje ktorys z tych trzech problemow - wymienié element na nowy.
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A\ /\

Czyszczenie i smarowanie elementow ruchomych

Czynnosé 3H: Starannie oczysScic prase, a szczegolnie elementy ruchome.
W przypadku czyszczenia wodg z mydtem elementy ruchome nalezy przed
ponownym uzyciem dobrze nasmarowac.

Kontrola funkcji przemieszczania sitownika

Czynnosé 3J: Poluzowac zacisk sitownika ruchomego i przesungc¢ sitownik
od boku do boku. Sprawdzié, czy wszystkie 4 Sruby podwieszajgce sa
prawidtowo zamontowane. Sprawdzi¢, czy wykonano smarowanie
elementéw umozliwiajgcych tatwe poruszanie sie sitownika. Sprawdzic, czy
mozliwe jest skuteczne i precyzyjne zamocowanie sitownika.

Czynnos¢ 30: Upewni¢ sie, ze podktadka zabezpieczajgca jest
zamontowana na wierzchu sitownika.

W przypadku uszkodzen wymienic¢ element.

Kontrola przewodu cisnieniowego miedzy pompg a sitownikiem

Czynnos¢ 3K: Sprawdzi¢, czy przewdd nie jest skruszony. Oznaki
skruszenia pojawiajg sie zazwyczaj w postaci wyciekow oleju na ptaszczu
ochronnym na spodzie weza (patrz poz. 3K, rys. 2).

Zawsze WYMIENIC przewéd cignieniowy w przypadku wycieku oleju przez
powloke ochronng. Przewéd moze gwattownie ROZERWAC SIE na
peknieciu, rozrzucajac olej i elementy przewodu i stwarzajgc zagrozenie dla
personelu.

Kontrola bolcéw stotu
Czynnos¢ 3L: Sprawdzi¢, czy bolce sg rowne i nie wykazujg oznak pekniec,
korozji ani innych uszkodzen. W razie watpliwosci wymienic bolce na nowe.

Kontrola oznaczen prasy

Czynno$¢ 3M: Sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety i ostrzezenia sg w
nienaruszonym i czytelnym stanie.

Jesli tak nie jest, skontaktowac sie z firmg Compac i zamowic nowe.

Kontrola instalaciji elektrycznej prasy

Czynnos¢ 3P: Przeglad instalacji elektrycznej musi by¢ przeprowadzony
przez uprawnionego specjaliste instalacji elektrycznych. Instalacja
elektryczna, silnik, ostona silnika, przewody prasy muszg by¢ sprawdzane
co hajmniej raz w roku lub w razie uszkodzenia instalacji elektrycznej albo
wystgpienia awarii. Zabronione jest uzywanie prasy zanim usterka nie
zostanie usunieta przez wykwalifikowanego elektryka. Dozwolone jest
stosowanie tylko czesci ze znakiem CE.

Po przeprowadzeniu kontroli instalacji elektrycznej nalezy sprawdzi¢ funkcje
zatrzymywania/uruchamiania pompy. Nalezy pamietaé, ze w potozeniu
neutralnym ruch ttoka powinien zosta¢ zatrzymany!

(P L) 5523-EP40-EP40D G6_G7 - EP60- EP60D G6_G7 (DK) 2018_03_21 R2 S5-V2 28/32 201 8'03'2 1 85



Nasza wiedza zagewnia

4. Test i regulacja: Naciska¢ dzwignie obstugowag (H) do czasu, gdy tlok wysunie sie w
maksymalne potozenie. Przerwaé natychmiast po osiggnieciu
maksymalnego potozenia. Jesli niemozliwe jest osiggniecie maksymalnego
skoku, sprawdzi¢, czy poziom oleju jest zgodny z zaleceniami (patrz
instrukcja obstugi). W przeciwnym razie uzupetnic olej. Wsung¢ ttok,
pociggajgc dzwignie obstugowg (H) do goéry, usuwajgc tym samym
ewentualne powietrze z uktadu hydraulicznego.

Test uktadu hydraulicznego pod obcigzeniem:

Wiaczy¢ przesuw ttoka w kierunku obu klockow wyréwnawczych.
Ewentualnie umiesci¢ podktadke na klockach wyréwnawczych w celu
zabezpieczenia klockow wyréwnawczych i gtowicy ttoka.

Upewni¢ sie, ze stét jest odpowiednio podparty od spodu na bolcach.
Upewni¢ sie, ze bolce sg prawidtowo umieszczone.

Zwieksza¢ nacisk az do uzyskania obcigzenia nominalnego.

Pozostawi¢ prase pod dziataniem tego obcigzenia przez 2 minuty. Jesli po 2
minutach spadek nacisku wyniesie mniej niz 5 ton, uktad hydrauliczny jest
wystarczajgco szczelny i sprawny. (Nie mogg wystepowac zadne wycieki
oleju z uktadu hydraulicznego).

Zwolni¢ ttok i pozwoli¢ na jego powrdét na miejsce.

Uszkodzona linka (patrz poz. 3G)

Rys. 1

Uszkodzony przewdd cisnieniowy (patrz poz. 3K)

Rys. 2
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Rejestr serwisowy
Data Przeprowadzit: Uwagi Nastepny serwis
d/m/rok Piecze¢ lub podpis - d/m/rok
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Dodatkowe wyposazenie prasy

Prasa moze zostac dostarczona wraz z ponizszym wyposazeniem dodatkowym.

Ekran ochronny
Jesli istnieje ryzyko wyrzutu przedmiotéw lub narzedzi, nalezy stosowac¢ ekran ochronny lub podjg¢
srodki ochronne zapewniajgce rownowazny poziom bezpieczenstwa.

Pofki Zestaw Zestaw do Piyta
M .
[

,,,,,

P&tki
Potki przeznaczone sg sktadowania pozostatych akcesoriéw i zawiesza sig je u gory po lewej stronie
obudowy prasy.

Zestaw do tozysk kulkowych

Standardowg gtowice prasy zdemontowacé, wykrecajgc matg srube motylkowg z boku, a nastepnie
nacisng¢ w dét, aby zdjg¢ gtowice. Zestaw zawiera adapter do gtowicy, ktory zastepuje gtowice
standardowa.

Zatgczony trzpien nalezy zamontowa¢ w adapterze i przykreci¢ matg srubg z boku adaptera.
Zatgczone klocki do prasowania nalezy dobiera¢ zgodnie z rodzajem wyciskanego fozyska.

Klocek nalezy potozy¢ na tozysku kulkowym i wysrodkowac¢ razem z drgzkiem naciskowym - wowczas
tozysko jest gotowe do wcisniecia lub wycisniecia.

B
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Nasza wiedza zagewnia

Zestaw do trzpieni

Standardowg gtowice prasy zdemontowac¢, wykrecajgc matg srube motylkowg z boku, a nastepnie
nacisngc¢ w dot, aby zdjg¢ gtowice. W sktad zestawu wchodzi gtowica naciskowa/adapter, ktory
odwraca sie wiekszg srednicg do gory w strone ttoka, i w ten sposéb zastepuje on standardowg gtowice

naciskowg.

Wybrany trzpien nalezy zamontowac w adapterze i przykreci¢ matg srubg z boku.

Plyta prasujgca

Ptyta prasujgca przeznaczona jest tylko do wyciskania np. watow z tozysk lub z tulei albo do
rozdzielania sprasowywanych ze sobg obiektéw. Plyty prasujgcej nalezy uzywac razem z klockami
wyréwnawczymi ustawionymi mozliwie najblizej tezkowatego otworu, aby uzyska¢ optymalne
podparcie obrabianego obiektu i ptyty prasujgcej. (Patrz rys. 12)

UWAGA!!

Ptyta prasujaca jest przeznaczona do stosowania przy nacisku maks. 8 ton. Stosowanie wiekszego

nacisku moze spowodowac jej wygiecie sie.

™ -

Rys. 12

Zalacznik - elementy wchodzace w zakres dostawy prasy

e Deklaracja zgodnosci WE

e Szkic czesSci zamiennych / Wykaz czesci zamiennych

e Schemat hydrauliczny
e Schemat elektryczny
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